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Elastisches Transferband 



Die Erfindung betrifft ein elastisches Transferband zur Fuhrung einer Faserstoffbahn, 
insbesondere einer Papier-, Karton-oder Tissuebahn in Maschinen zur Herstellung 
und/oder Veredelung derselben, im Bereicin der Pressenpartie zur Entwasserung 
und/oder der folgenden Trockenpartie zur Trocknung der Faserstoffbahn angeordnet. 

Im Interesse eines stabilen Laufs der Faserstoffbahn, insbesondere bei hohen 
Geschwindigkeiten, wird die Faserstoffbahn moglichst standig von zumindest einer 
Waize Oder einem Band gefuhrt. Dies gilt insbesondere fur die Pressenpartie zur 
Entwasserung der Faserstoffbahn und den Ubergang zur Trockenpartie in 
Herstellungsmaschinen. 

In der Trockenpartie lauft die Faserstoffbahn von Trockensieben gefuhrt uber beheizte 
Trockenzylinder. Dabei kommt es insbesondere bei der Abnahme der feuchten 
Faserstoffbahn von dem Trockenzylinder vor allem im Anfangsbereich der 
Trockenpartie zu Zugspannungen und damit zu Dehnungen der Faserstoffbahn. Dies 
begrundet sich in der Haftung der Faserstoffbahn an der glatten Oberflache der 
Trockenzylinder, die zur Gewahrleistung einer groUen, beheizten Kontaktflache und 
zur Vermeidung von Markierungen so gestaltet sein mussen. Die Dehnungen der 
Faserstoffbahn konnen zur Blasen- und Faltenbiidung oder sogar zu Bahnabrissen 
fuhren. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, bei Gewahrleistung einer sicheren 
Bahnfuhrung, die Dehnungen der Faserstoffbahn in der Trockenpartie zur verringern 
Oder sogar zu vermeiden. 

Erfindungsgemafi wurde die Aufgabe dadurch gelost, dass sich das Transferband bei 
der Abnahme der Faserstoffbahn von einem Ubergabeelement mit der gleichen oder 
einer nur geringfugig hoheren Geschwindigkeit als das Ubergabeelement bewegt, sich 
das Transferband bei der Abgabe der Faserstoffbahn an ein Ubemahmeelement mit 
der gleichen oder einer nur geringfugig niedrigeren Geschwindigkeit als das 
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Ubernahmeelement bewegt und das Transferband derart angetrieben und 
abgebremst wird, dass es bei der Abgabe starker gedehnt ist als bei der Abnahme der 
Faserstoffbahn. Diese Langsdehnung zwischen der Abnahme und der Abgabe der 
Faserstoffbahn fuhrt auch zu einer erheblichen Dehnung der vom Transferband 
5 gefuhrten Faserstoffbahn. 

Dies kann vorzugsweise dadurch erreicht werden, dass das Transferband von 
Leitwalzen angetrieben Oder abgebremst wird, wobei zumindest eine, im Bereich der 
Abgabe der Faserstoffbahn oder danach angeordnete Leitwaize schneller rotiert als 
zumindest eine, im Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn oder danach 
angeordnete Leitwaize. In Verbindung mit Abbremsung und Antrieb des 
Transferbandes gestaltet sich die Abnahme und Abgabe insbesondere dann relativ 
einfach und sicher, wenn eine im Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn 
angeordnete Waize etwa die gleiche Geschwindigkeit wie eine folgende Leitwaize hat. 

Wesentlich ist hierbei die Erkenntnis, dass sich die feuchte Faserstoffbahn bei der 
ersten Zugspannung irreversibel dehnt. Folgende Zugspannungen ftihren nur dann zu 
einer weiteren Dehnung, wenn die Zugspannung hoher ist, als bei der ersten 
Dehnung. Die erfindungsgemaUe Vorrichtung bietet nunmehr die Mogiichkeit im 
Bereich der Pressenpartie sowie am Beginn der Trockenpartie trotz standiger Fuhrung 
der Faserstoffbahn von zumindest einem Band oder einer WaIze die Faserstoffbahn 
relativ stark und kontroiliert zu dehnen. 

Diese Dehnung, das heiBt die hierfur notige Zugspannung sollte grofier als die 
25 folgenden Zugspannungen in der Trockenpartie, insbesondere, wegen der hohen 
Feuchtigkeit, im Anfangsbereich der Trockenpartie sein. Auf Grund des oben 
genannten, speziellen Kraft-Verformungsverhaltens der feuchten Faserstoffbahn 
werden dadurch Dehnungen in der Trockenpartie, insbesondere im Anfangsbereich 
verhindert oder stark reduziert. 

30 

Hierzu sollte die Geschwindigkeit des Transferbandes bei der Abnahme um 0,2 % bis 
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5,0 %, vorzugsweise um 0,5 % bis 4,0 % geringer als wahrend der Abgabe der 
Faserstoffbahn an das Obernahmeelement sein. Des weiteren ist es von Vorteil, wenn 
das Transferband zwischen der Pressenpartie und der Trockenpartie verlauft, wobei 
das Transferband die Faserstoffbahn ohne oder nur geringem freien Zug von dem 

5 Ubergabeelement abnimmt und ohne oder nur geringem freien Zug an das 
Obernahmeelement abgibt. Dabei sollte das Ubergabeelement eine Waize oder eine 
Band, vorzugsweise ein Band in Form eines Pressfilzes sowie das 
Obernahmeelement eine WaIze oder ein Band, vorzugsweise eine WaIze in Form 
eines Trockenzylinders oder einer besaugten Walze sein. In diesem Fall wird die 

^9 Abgabe der Faserstoffbahn erieichtert, wenn das Transferband den Trockenzylinder 
Oder die besaugte Walze umschlingt. 

Um die Abnahme, Abgabe und den Transport der Faserstoffbahn sicherer zu 
gestalten, sollte das Transferband luftdurchlassig sein. Dieses bietet die Moglichkeit, 

15 dass bei der Abnahme der Faserstoffbahn von einem Pressfilz sowie danach auf der, 
der Faserstoffbahn gegenuberliegenden Seite des Transferbandes Saugvorrichtungen 
angeordnet werden konnen. Falls das Transferband zwischen Abnahme und Abgabe 
der Faserstoffbahn an einer Leitwaize umgelenkt wird, so sollte diese Leitwaize 
ebenfalls besaugt werden. Zur verbesserten Haftung der Faserstoffbahn am 

20 Transferband ist eine moglichst glatte Oberflache des Transferbandes von Vorteil. 

Nachfolgend soil die Erfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel naher eriautert werden. 
In der beigefugten Zeichnung zeigt die Figur eine schematische Darstellung des 
Ubergangs zwischen einer Pressen-und einer Trockenpartie eine Papiermaschine. 

25 

In der Pressenpartie wird die Faserstoffbahn 1 durch einen oder mehrere von jeweils 
zwei Presswalzen 10 gebildete Pressspalte gefuhrt. Dabei lauft durch jeden 
Pressspalt mindestens ein Pressfilz 6 zur Aufnahme des ausgepressten Wassers. 
Wahrend des Laufs der Faserstoffbahn 1 durch die Pressenpartie wird die 
30 Faserstoffbahn 1 standig von zumindest einem Band oder einer Walze gefuhrt, das 
hem sie lauft im geschlossenen Zug durch die Pressenpartie. Dies gewahrleistet 
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einen sicheren Lauf, insbesondere auch bei hohen Bahngeschwindigkeiten. 
Beispielhaft verlauft hier beidseitig der Faserstoffbahn 1 je ein Pressfilz 6, wobei der 
untere Pressfilz 6 nach der Wegfuhrung des oberen Pressfilzes 6 von der 
Faserstoffbahn 1 als Ubergabeelement 5 fungiert und die Faserstoffbahn 1 an das 
5 Transferband 2 ubergibt. 

Das Transferband 2 ist nicht nur eiastisch, sondern auch glatt und luftdurchlassig 
ausgefuhrt. Letzteres eriaubt die Anordnung von Saugvorrichtungen auf der, der 
. Faserstoffbahn 1 gegenuberiiegenden Seite des Transferbandes 2 urn die Haftung am 

10 Transferband 2 zu verbessern. Daher umschlingt das Transferband 2 bei der 
Abnahme der Faserstoffbahn 1 vom Obergabeelement 5 eine besaugte Leitwaize 1 1 . 
Das Transferband 2 befindet sich bei dieser Abnahme in einem, in Bahnlaufrichtung 9 
nur lelcht gedehnten Zustand und bewegt sich nur geringfugig schneller als das 
Ubergabeelement 5. Dieser geringe Zug verbessert die Abnahme der Faserstoffbahn 

15 1. 

Nach der Abnahme wird das Transferband 2 uber eine bremsend wirkende Leitwaize 
8 gefuhrt. Diese Abbremsung macht sich notwendig, well eine nach der Abgabe der 
Faserstoffbahn 1 angeordnete Leitwaize 4 mit einer wesentlich hoheren 
2D Geschwindigkeit angetrieben wird. Infolgedessen kommt es zu einer relativ starken 
' Dehnung des Transferbandes 2 und damit auch der von ihr gefuhrten Faserstoffbahn 
1. Auch die zwischen Abnahme und Abgabe der Faserstoffbahn 1 angeordnete 
Leitwaize 8 ist zur besseren Haftung der Faserstoffbahn 1 am Transferband 2 als 
besaugte Waize ausgefuhrt. 

25 

Das Ubernahmeeiement 3 ist ein beheizter Trockenzylinder 7 und wird vom 
Transferband 2 umschlungen, was eine kraftschlussige Ubergabe ermoglicht. 

Diese Dehnung des Transferbandes 2 zwischen der mittleren Leitwaize 8 und der 
30 Abgabe der Faserstoffbahn 1 sollte starker als jede der in der Trockenpartie 
normalerweise zu erwartenden Dehnungen sein. Daher rotiert das 
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Gbernahmeelement 3 mit einer urn 2,0 % hoheren Geschwindigkeit als die mittlere 
Leitwaize 8. Da diese Dehnung der feuchten Faserstoffbahn 1 plastisch ist und nur 
durch eine noch starkere Zugspannung vergroliert werden kann, sind folglich in der 
Trockenpartie keine weiteren Deiinungen zu erwarten. 

5 

In der Trockenpartie lauft die Faserstoffbahn 1 zur Trocknung abwechseind uber 
beheizte Trockenzylinder 7 und besaugte Leitwalzen 14, wobei die Faserstoffbahn 1 
von zumindest einem Trockensieb 1 3 gefuhrt wird. 

^9 Im Unterschied zu den normalen Leitwalzen' 12 besitzen die besaugten Leitwalzen 
bzw. Walzen 8,11 und 14 einen perforierten Walzenmantel, dessen Innenraum mit 
einer Unterdruckqueile verbunden ist. 
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Patentanspruche 

1. Elastisches Transferband (2) zur Fuhrung einer Faserstoffbahn (1), 
insbesondere einer Papier-, Karton-oder Tissuebainn in Maschinen zur 
Herstellung und/oder Veredelung derselben, im Bereich der Pressenpartie zur 
Entwasserung und/oder der folgenden Trockenpartie zur Trocknung der 
Faserstoffbalin (1) angeordnet, dadurch gekennzeichnet, dass 

sich das Transferband (2) bei der Abnahme der Faserstoffbalin (1) von einem 
Ubergabeelement (5) mit der gleichen oder einer nur geringfugig hoheren 
Geschwindigkeit als das Ubergabeelement (5) bewegt, sicin das Transferband (2) 
bei der Abgabe der Faserstoffbalin (1) an ein Ubernaiimeelement (3) mit der 
gleichen oder einer nur geringfugig niedrigeren Geschwindigkeit als das 
Ubernahmeelement (3) bewegt und das Transferband (2) derart angetrieben und 
abgebremst wird, dass es bei der Abgabe starker gedehnt ist als bei der 
Abnahme der Faserstoffbahn (1). 

2. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
das Transferband (2) von Leitwalzen (8, 11, 4) angetrieben oder abgebremst 
wird, wobei zumindest eine, im Bereich der Abgabe der Faserstoffbahn (1) oder 
danach angeordnete Leitwaize (4) schneller rotiert als zumindest eine, Im 
Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn (1) oder danach angeordnete 
Leitwaize (8, 11). 

3. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine im Bereich der Abnahme der Faserstoffbahn (1) angeordnete Waize (11) 
etwa die gleiche Geschwindigkeit wie eine folgende Leitwaize (8) hat. 

4. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass 

die schnell rotierende Leitwaize (4) nach dem Bereich der Abgabe der 
Faserstoffbahn (1) angeordnet ist. 



5. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden AnsprCiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Geschwindigkeit des Transferbandes (2) bei der Abnahme (4) urn 0,2 % bis 
5,0 %, vorzugsweise um 0,5 % bis 4,0 % geringer als wahrend der Abgabe der 
Faserstoffbahn (1) an das Ubernaiimeelement (3) ist. 

6. Elastisches Transferband (2) nacin einem ■ der vorhergehenden AnsprCiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Transferband (2) zwischen der Pressenpartie und der Trockenpartie verlauft. 

7. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Faserstoffbahn (1) in der Pressenpartie standig von zumindest einer Waize 
Oder einem Band gefuhrt wird. 

8. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Transferband (2) die Faserstoffbahn (1) ohne freien Zug von dem 
Ubergabeelement (5) abnimmt, und/oder die Faserstoffbahn (1) ohne freien Zug 
an das Ubernahmeelement (3) abgibt. 

9. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Ubergabeelement (5) eine WaIze oder eine Band, vorzugsweise ein Band in 
Form eines Pressfilzes (6) ist. 

10. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Ubernahmeelement (3) eine WaIze oder ein Band, vorzugsweise eine WaIze 
in Form eines Trockenzylinders (7) oder einer besaugten WaIze ist. 
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11. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Transferband (2) luftdurchlassig ist. 

12. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
auf der, der Faserstoffbahn (1) gegenuberliegenden Seite des Transferbandes 
(2) Saugvorrichtungen angeordnet sind. 

13. Elastisches Transferband (2) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Transferband (2) eine moglichst glatte Oberflache aufweist. 

14. Elastisches Transferband (2) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass 

die zwischen der Abnahme und der Abgabe der Faserstoffbahn (1) angeordnete 
Leitwaize (8) des Transferbandes (2) als besaugte Waize ausgefuhrt ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine elastisches Transferband (2) zur Fuhmng einer 
5 Faserstoffbahn (1), insbesondere einer Papier-, Karton-oder Tissuebahn in Maschinen 
zur Herstellung und/oder Veredelung derselben, im Bereich der Pressenpartie zur 
Entwasserung und/oder der folgenden Trockenpartie zur Trocknung der 
Faserstoffbahn (1) angeordnet. 

10 Bei Gewahrleistung einer sicheren Bahnfuhrung soil dabei einer Dehnung der 
Faserstoffbahn (1) in der Trockenpartie dadurch begegnet werden, dass sich das 

^ Transferband (2) bei der Abnahme der Faserstoffbahn (1) von einem 

^ Ubergabeelement (5) mit der gleichen bder einer nur geringfugig hoheren 
Geschwindigkeit als das Obergabeelement (5) bewegt, sich das Transferband (2) bei 

1 5 der Abgabe der Faserstoffbahn (1 ) an ein Ubemahmeelement (3) mit der gleichen 
Oder einer nur geringfugig niedrigeren Geschwindigkeit als das Ubemahmeelement 
(3) bewegt und das Transferband (2) derart angetrieben und abgebremst wird, dass 
es bei der Abgabe starker gedehnt ist als bei der Abnahme der Faserstoffbahn (1 ). 

20 (Figur) 



